®
Automatisierte Nutzung Woodworks E H A L B E

in der Firma Halbe-Rahmen GmbH Per KM

Anforderung:

Die Firma Halbe-Rahmen produziert in der dritten Generation hochwertige Bilderrahmen. Die Floatgléser fiir unsere
Bilderrahmen werden auf einer CNC gesteuerten Glasschneidemaschine mit Rillrad vorgeritzt und anschlieBend von Hand
gebrochen.

Um die CNC Programme schnellst moglich Verschnitt optimiert zu erstellen, waren wir auf der Suche nach einer einfachen
und kostengiinstigen Losung. Da wir fiir die Verschnitt Optimierung unserer Holzma horizontal Plattensédge schon Woodworks
kannten und dadurch wulSten das man Woodworks zum Teil automatisieren kann, haben wir uns mit Herrn Denk, in
Verbindung gesetzt und eine sehr gute Losung gefunden.
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Nach ca. 10 sek wird die Optimierung wieder vom Bediener gestoppt und von der besten Schnittglane anzeigen

Variante iiber ,,rechte Maus->Export XML eine sogenannte Result Datei erzeugt.

Schnittpline ausdnscken
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In dieser Result Datei stehen sédmtliche Platteninformationen und Wegpfade die unsere fﬂ Sl Ak saetasien WFOLLON

Maschinen SPS benoétigt um die Schnitte auszufiihren. Uberbibck ansrigen
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In der oben genannten Excelliste wird iiber den Button ,, Plane an HMI iibergeben® die
XML Result Datei in einen vorgegebenen Ordner verschoben.
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Per Katomen.

Auf diesen Ordner greift die Maschinensoftware zu und 1adt sich die Daten zum Schneiden der Gléser.

MHALBE

Achsen bereit: ' . . . H

BIE:

|Logout|  08.11.2021 11:53:57

N Benutzer: Login
Programm-Nr. Plan / von [I?un;h- Glas PIE‘};" . nutzer ‘7‘
Lokl Plan: PlattengréBe: Durchlauf: :]
2021-11-8-104631, Glas 1-RestRest 1 1 1  Glas1  1860x1240
2021-11-8-104743, Glas 1 -Rest-Rest 1 1 1 Glas1  1860x1240 Betriebsart:
2021-11-8-081312,Glas 1-181-213 1 1 1  Glas1  1860x732 ’ 2 ‘ ’ 1860x1240 ‘ ’ 0/1 ‘
2021-11-8-081312,Glas 1-181213 2 1 1 Glas1 1860x732
2021-11-8-081312, Glas 1-181-213 3 1 1 Glas1  1860x1240 Programm:
e as X Produktion
2021-11-8-081312,Glas 1-181-213 4 1 1 Glas1  1860x732 [2021-11-8-081313, Glas 2 - 178-213
2021-11-8-081312,Glas1-181213 5 1 1 Glas1 1860x732
2021-11-8-081313,Glas2- 178213 1 1 1 Glas2  1860x1240 ‘ Handfunktionen
2021-11-8-081313,Glas2-178213 2 1 1 Glas2 1860x1240 j2x502 gi2x502 p12x502
2021-11-8-081313,Glas 2-178213 3 1 1 Glas2  1860x1240 302x302
Stoérungen
2021-11-8-081313,Glas2-178213 4 1 1  Glas2  1860x1240
2021-11-8-081313, Glas 2-178213 5 1 1  Glas2 1860x1240
2021-11-8-081313,Glas2-178213 6 1 1  Glas2  1860x1240 ‘ Einstellungen ‘
702x802 702x802 212x299 212x299
‘ Bild erstellen ‘
‘ Neustart Antriebe ‘
402x502
Status: |Inaktiv
‘ Export Laden ‘ ‘ Plan abwahlen {Plan schneiden} { Stoppen } X Achse
- ‘ Plan markieren ‘ ‘i‘ Geschwindigkeit Schneiden: Y Achse: |-0,000
11, Ralad, 100
Liste leeren ‘ ‘ - o It
Plan editieren = ‘ Grundstellun: ‘
[ Startpunkt verschieben: = | Sz
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